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1. СПИСОК ИСПОЛЬЗУЕМОЙ НОРМАТИВНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ И 

ЛИТУРАТУРЫ. 

1.1.  СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие 

требования». 

1.2.  СНиП 12-04-2002 «Безопасность труда в строительстве. Часть 2. 

Строительное производство». 

1.3.  ППБ 01-03 «Правила пожарной безопасности в Российской Федерации». 

1.4. СНиП 12-01-2004 «Организация строительства». 

1.5. СНиП 2.03.11-85 «Защита строительных конструкций от коррозии». 

1.6.  СНиП 3.04.03-85 «Защита строительных конструкций и сооружений от 

коррозии». 

1.7. ГОСТ 31384-2008 «Защита бетонных и железобетонных конструкций от 

коррозии. Общие требования». 

1.8.  ГОСТ Р 52804-2007 «Защита бетонных и железобетонных конструкций 

от коррозии. Методы испытаний».  

1.9.  МДС 12-29.2006 «Методические рекомендации по разработке и 

оформлению технологической карты».  

1.10. СТО 96657532-001-2007 «Смеси сухие быстротвердеющие с 

компенсацией усадки». 

1.11. Шилин А.А. и др. «Гидроизоляция подземных и заглубленных 

сооружений при строительстве и ремонте. 

1.12. Шилин А.А. Ремонт железобетонных конструкций. М.: 

Издательство «Горная книга», 2010.  

1.13. ГОСТ 24297-87 «Входной контроль продукции. Основные 

положения». 

1.14. ГОСТ 22690-88 «Бетоны. Определение прочности методами 

неразрушающего контроля». 

1.15. СП 48.13330.2011 «Свод правил. Организация строительства. 

Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004». 

 

2. ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ. 

2.1. Защитные покрытия – покрытия, создаваемые на поверхности бетона 

или арматуры для защиты от коррозии [1.8] 

2.2. Коррозия бетона – необратимое ухудшение свойств и характеристик 

бетона в результате химического, физико-химического или биологического 

воздействия коррозионной среды или внутренних процессов в бетоне [1.8]. 

2.3. Коррозия арматуры – разрушение стальной арматуры в результате 

химического или электрохимического взаимодействия её с коррозионной 

средой [1.8]. 

2.4. Коррозия железобетона – ухудшение технических характеристик 

железобетона в результате коррозии бетона и (или) арматуры [1.8]. 

2.5. Нейтрализация (карбонизация) бетона углекислым газом: процесс 

взаимодействия бетона с углекислым газом, в результате которого 
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происходит образование карбоната кальция со снижением рН жидкой фазы 

бетона и утратой бетоном пассивирующего действия на стальную арматуру 

[1.8]. 

2.6. Чистота поверхности – отсутствие на поверхности веществ, снижающих 

прочность сцепления материалов [1.12]. 

2.7. Шероховатость поверхности – совокупность неровностей, образующих 

микрорельеф поверхности материала. 

2.8. Адгезия – сцепление разнородных жидких или твёрдых тел в местах 

контакта их поверхностей. 

2.9. Точка росы – температура, при которой воздух, имеющий 

определённую исходную температуру и относительную влажность больше 

не в состоянии поглощать влагу. При достижении точки росы в воздухе или 

на поверхностях конструкций начинается конденсация водяного пара. 

 

3. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ. 

3.1. Настоящая типовая технологическая карта разработана на комплекс 

работ по устройству защитного покрытия из материала Ремстрим К с целью 

защиты бетонных и железобетонных конструкций, эксплуатирующихся в 

условиях  агрессивного воздействия паров и растворов кислот. 

3.2. Материал Ремстрим К рекомендован для устройства защиты от газовой 

коррозии железобетонных конструкций сооружений канализации (шахты, 

коллекторы), устройства кислотоупорных покрытий и полов на 

предприятиях химического производства. 

 3.3. Типовая технологическая карта разработана в целях предоставления 

схемы технологического процесса на выполнении работ с учётом требований 

безопасности, а также организации контроля качества при нанесении 

материала Ремстрим К. 

3.4. Настоящая технологическая карта может быть использована при 

разработке Проектов производства работ и другой организационно-

технологической документации.  

3.5. При привязке типовой технологической карты к конкретному объекту и 

условиям выполнения работ необходимо уточнить схемы производства, 

объёмы работ, затраты труда, средства механизации, материалы, 

оборудования и т.п. 

 

4. СВЕДЕНИЯ О СОСТАВЕ РЕМСТРИМ К. 

 

4.1. Ремстрим К– двухкомпонентный полимер-минеральный состав с 

содержанием полимерсиликатов, адгезионных модификаторов, 

компонентов компенсирующих усадку смеси. Первый компонент 

представляет собой порошок серого цвета с максимальной крупностью 

заполнителя до1,4 мм, второй компонент – жидкость от серо-жёлтого до 

желто-коричневого цвета.  

4.2. После отверждения состава Ремстрим К образуется прочное 

паропроницаемое покрытие, противостоящее агрессивному воздействия 
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кислот и их растворам, биологической коррозии. Диапазон химической 

стойкости находится в пределах рН =0 - 8; 

4.3. Материал не содержит веществ, способствующих коррозии арматуры и 

практически не имеет запаха. 

4.4.  Материал поставляется: сухая часть состава в мешках по 25кг, жидкая 

часть в канистрах по 3,5 и 5л (4,9 и 7кг). По согласованию с 

потребителем возможны иные формы упаковки. 

4.5. Компоненты материала хранятся в сухих закрытых помещениях в 

неповрежденной герметичной упаковке при температуре не менее +5°С 

и влажности не более 70%.  

Гарантированный срок хранения 12 месяцев. При пониженных 

температурах возможно помутнение жидкой части состава и 

незначительное образование взвеси (цвет от белого до прозрачного). В 

этом случае перед применением необходимо жидкую часть состава 

перемешать (взболтать) в канистре. 

4.6. Характеристики готового покрытия: 

 

Адгезия к бетонному основанию,      МПа не менее 1,5 

Прочность на сжатие, МПа,           не менее 24 часа 10 

                                                                          7 суток 25 

                                                                        28 суток 40 

Прочность на изгиб, МПа,             не менее 24 часа 1 

                                                                          7 суток 5 

                                                                        28 суток 8 

 

5. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ. 

5.1. Подготовка поверхности. 

     Очистить поверхность от различного рода загрязнений, продуктов 

коррозии до прочного основания. При устройстве защиты новых бетонных 

конструкций необходимо выполнить очистку поверхности от цементного 

«молочка». Оптимальный способ очистки от цементного «молочка» и 

загрязнений на старых основаниях является использование метода 

пескоструйной обработки поверхности с последующей промывкой водой. В 

местах сопряжений конструкций необходимо выполнить галтели размером 

50х50мм с использованием ремонтного состава Ремстрим Т. Выступающие 

углы конструкций должны быть скошены под углом 45º. 

      При наличии активных протечек необходимо выполнить мероприятия по 

их ликвидации. Выбор технологии по герметизации протечек зависит от 

конкретных условий. Все видимые трещины, «холодные» швы необходимо 

расшить.  

     Для выравнивания поверхности, заделки выбоин, каверн, мест оголённой 

арматуры, трещин используйте ремонтный состав Ремстрим Т. 
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      В случае наличия биодеструкторов, поверхность перед нанесением 

защитного состава Ремстрим К необходимо обработать антисептическим 

составом Мипор Б с последующей промывкой.  

     Бетонная поверхность не должна иметь выступающей арматуры, 

раковин, наплывов, околов  рёбер, масляных пятен, грязи и пыли [1.6]. 

     Подготовленная поверхность, на которую наносят состав, должна быть 

шероховатой, чистой, прочной, обеспыленной и специально увлажненной 

(до насыщения матово влажной), но не мокрой. 

 

5.2. Приготовление состава. 

     Для приготовления  смеси на один мешок сухой части Ремстрим К (25 кг) 

требуется 2,75-3,5 л(4,2-4,9 кг) жидкой части состава. 

     Смешивание компонентов производят в два приёма. Сначала в 

подготовленную ёмкость с сухой частью необходимо добавить ~50-70% жидкой 

части и перемешать в течение 30-60 секунд для увлажнения (смачивания) сухой 

части. Затем добавить оставшуюся жидкую часть и перемешать в течение 3-5 

минут до образования однородной смеси.  

 

5.3. Нанесение. 

     Материал наносится механизированным способом (метод 

торкретирования) или ручным с применением кельмы и шпателя.  

 

5.3.1. Механизированный способ нанесения. 

      При механизированном нанесении возможно использование шнекового 

растворонасоса с плоскостным миксером. 

Требования к оборудованию: 

- Наличие в компрессоре масло- водоотделителя (≤0,01 ppm); 

- мощность 7-8 м3/мин. Давление 7-9 бар. 

      Для проверки герметичности и проходимости системы подачи раствора 

перед нанесением материала Ремстрим К необходимо прокачать систему с 

применением более текучего раствора РЕМСТРИМ К. 

     Для приготовления текучего раствора Ремстрим К необходимо смешать 

сухую часть Ремстрима К с жидкой частью Ремстрим К. При этом ж/т 

соотношение составляет 0,18-0,20 л на 1 кг сухой части. Приготовление 

состава аналогично приготовлению Ремстрим К. 

     При общей толщине нанесения более 4 мм необходимо нанести первый 

слой толщиной 2-4 мм с последующим его втиранием в поверхность с 

использованием шпателя (зубчатого шпателя) или другого подходящего 

инструмента. После того, как материал начал схватываться 

(ориентировочно через 1,5- 2 часа) наносится второй слой заданной 

толщины.  

      При общей толщине нанесения до 4 мм покрытие формируется за один 

слой, затем выполняется его заглаживание уже слегка схватившегося 

покрытия с применением тёрок. 



 

 

  

Изм. 

 

Кол.уч 

 

№ док. 

 

Подп. 

 

Дата 
С 

 ТК-01.05-08.11/1 

         

Лист 

 

          

ПР 

00.3

    

 

И
н

в
. 
№

 

п
о

д
л
. 

 

П
о

д
п
. 
и

 д
а
т

а
 

 
 В

за
и

. 
и
н
в
. 
№

 

Формат А4 Копировал: 
 

 

Лист 

     Для работы в стесненных условиях или для защиты небольших 

поверхностей возможно использовать штукатурного пневмораспылителя с 

компрессором. 

 

     5.3.2. Ручной способ нанесения. 

     При ручном нанесении  предварительно уложить слой в 2-3 мм, который 

в процессе нанесения тщательно втирается в поверхность при помощи 

шпателя или другого подходящего инструмента. После того, как материал  

начал схватываться нанести второй слой заданной толщины. 

     Количество состава необходимо готовить с учётом возможности его 

выработки в течение 50-60 минут (при температуре +20ºС и относительной 

влажности 60%). При пониженных или повышенных значениях 

температуры и влажности воздушной среды время жизни подготовленного 

состава может несколько отличаться. 

     Нанесение материала допускается при температурах от +5ºС до +35ºС.  

     Следует учесть, что значение температуры поверхности всегда должна 

быть выше на 3ºС точки росы. В случае, когда ожидается образование 

конденсата на подготовленной поверхности, необходимо выполнить 

мероприятия по уменьшению образования конденсационной влаги. 

     При выполнении работ следует избегать нанесения материала 

«картами». Желательно формировать непрерывный фронт их выполнения. 

Если перерыв в выполнении работ менее 24 часов переходную зону, 

которая составляет около 25 см необходимо предварительно 

зашероховатить с использованием корщёток. При перерыве более суток в 

переходной зоне (около 25 см) дополнительно следует выполнить насечку.  

      Расход материала Ремстрим К составляет 2,2 кг/м2 на 1 мм толщины 

нанесения, без учёта потерь, которые зависят от конкретных условий 

выполнения работ (шероховатость поверхности, способ нанесения). 

     Рекомендуемая толщина нанесения для устройства кислотоупорных 

покрытий на предприятиях химической промышленности не менее 3 мм. 

     Рекомендуемая толщина покрытия для защиты железобетонных 

конструкций от газовой коррозии сооружений канализации (шахты и 

коллекторы) не менее 8 мм. Оптимальная толщина нанесения – 12 мм.  

5.4. Уход 

      В процессе отверждения готового покрытия его необходимо защищать 

от быстрого высыхания, что особенно важно в случаях выполнения работ 

при пониженной влажности и высокой температуре (влажность менее 30% 

и температура более 35°С). При отверждении материала в таких условиях 

рекомендуется нанесение состава «Силокор-грунт В», расход которого 

составляет 150-200 г/м2. 

      Категорически запрещается использовать для ухода за покрытием 

воду, влажную мешковину. 

      Готовое покрытие необходимо защищать в течение первых 7 суток от 

механического воздействия. 
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6. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ.  

6.1. Входной контроль. 

     Входной контроль включает себя проверку поступающих на площадку 

материалов. При этом проверяется полнота сопроводительной 

документации, подтверждающей качество и безопасность продукции 

(сертификаты, документы о качестве). При проверке, данные на материал 

Ремстрим К, указанные в документе о качестве должны совпадать с 

данными, нанесенными непосредственно на упаковку (номер партии, дата 

изготовления, размеры, вес). Не допускается применение материалов 

просроченных, поставленных в негерметичной упаковке (разорванной 

упаковке и т.п.), не соответствующих заявленным характеристикам.  

     Результаты входного контроля  записываются в журнал входного 

контроля в соответствии с ГОСТ 24297-87 «Входной контроль продукции. 

Основные положения». 

     Вся несоответствующая продукция должна быть отбракована и заменена 

в кратчайшие сроки. 

6.2. Операционный контроль. 

     Осуществляется в процессе нанесения материала  и обеспечивает 

своевременное выявление дефектов, причин их возникновения и 

выполнение мер по их устранению и предупреждению. Операционный 

контроль осуществляется ответственным лицом от исполнителя, 

назначенный по приказу.  

      Результаты операционного контроля заносятся в журнал 

антикоррозионных работ.  

      Операционный контроль по нанесению защитного покрытия из 

Ремстрим К выполняется в соответствии с требованиями, указанных в 

таблице №1. 

Таблица №1 

 
Наименование 

технологического 

процесса и его 

операций  

 

Контролируемый параметр (по 

какому нормативному 

документу) 

Допускаемые 

значения 

параметра, 

требования 

качества  

Способ (метод) контроля, 

средства (приборы) контроля  

Подготовка 

поверхности 

 

Чистота поверхности Отсутствие 

посторонних 

веществ, 

снижающих 

прочность 

сцепления 

Визуально 

Прочность поверхности  Не менее 1,5 МПа 

на отрыв 

Метод контроля в соответствии 

с ГОСТ 22690-88. Прибор 

ОНИКС-ОС (допускается 

аналог). 

Шероховатость поверхности От 1,5 мм до 3 мм.  Штангенциркуль 

Влажность поверхности Поверхность 

должна быть 

влажной, но не 

мокрой. 

Приложить ладонь к бетонной 

поверхности, если на ней не 

остаётся капель, то поверхность 

находится в 
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удовлетворительном состоянии 

[1.12]  

 Наличие на поверхности бетона 

цементного молока 

Отсутствие 

цементного 

молока на 

поверхности 

Проведением ножом или 

бритвой по поверхности. 

Образовании пыли 

свидетельствует о наличии 

цементного молока 

Приготовление 

состава 

 

Соблюдение пропорции 

смешивания 

1 кг сухой части 

смешивается с 

0,11-0,14 литрами 

жидкой части 

состава 

Весы, мерная ёмкость 

 

Ж/Т 0,12-0,14  

Нанесение состава 

Ремстрим К 

Температура воздуха От +5ºС до +30ºС Термометр 

Температура поверхности Должна быть 

выше на 3 ºС 

точки росы 

Пирометр 

 Толщина нанесения состава Толщина готового 

покрытия зависит 

от области 

применения.  

Для защиты шахт 

и коллекторов не 

менее 8 мм. 

Оптимально 12 

мм. 

Для 

кислотостойких 

покрытий цехов 

химического 

производства не 

менее 3 мм. 

Оптимально 4-6 

мм. 

Штангенциркуль 

 

6.3. Приёмочный контроль. 

     По завершению ремонтных работ проверяется качество выполненного 

защитного покрытия. При обнаружении дефектов они должны быть 

устранены до начала последующих работ по закрытию покрытия другими 

конструктивными элементами.  

Требования к готовому покрытию, изложены в таблице №2. 

 

Таблица №2 
Наименование 

технологического 

процесса и его 

операций  

 

Контролируемый параметр (по 

какому нормативному 

документу) 

Допускаемые 

значения 

параметра, 

требования 

качества  

Способ (метод) контроля, 

средства (приборы) контроля  

Внешний вид 

покрытия 

Поверхность готового покрытия Отсутствие 

трещин, 

отслоений, каверн, 

вздутий, 

шелушения и т.п. 

Визуально, простукиванием 

деревянным молотком. Наличие 

глухого звука свидетельствует 

об отсутствии адгезии и 

отслоения покрытия. 

Прочность 

сцепления 

покрытия с 

бетоном 

Адгезия на 28 сутки Не менее 1,5 МПа Измерительный в соответствии 

с п.6. ГОСТ 31356-2007 «Смеси 

сухие строительные на 

цементном вяжущем. Методы 

испытания» 
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Прочность 

готового покрытия 

Прочность на сжатие на 28 сутки в 

соответствии с ГОСТ 22690-88 

Не менее 40 МПа Прибор Beton Procondrol или 

аналог 

  

 7. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛАХ 

 
Наименование 

технологического 

процесса  

Наименование 

материалов и изделий, 

марка, ГОСТ, ТУ 

Единица 

измерения  

Норма расхода на 

единицу измерения  

Состав Ремстрим К СТО 96657532-001-2007  кг 2,2 кг/м2 на 1 мм толщины 

Силокор-грунт В ТУ 2229-001-45318000-2008 кг 0,2 кг/м2 

 

8. Меры безопасности при использовании материала Ремстрим К. 

     Компоненты состава являются не горючими. При производстве работ 

необходимо использовать спецодежду, перчатки, респираторы и защитные 

очки. Жидкая часть РЕМСТРИМ К является сильнощелочным продуктом с 

показателем рН= 14. При попадании на кожу и в глаза немедленно смыть водой. 

Если раздражение не проходит, а также при попадании состава в 

пищеварительный тракт обязательно обратиться к врачу. 

 
 

 

 
 

 
 

 


